ESAB Cutmaster® 40 I
Nejvyssi vykon k nejnizsi vaze ve své tridé A
™ | e 4035 R

voLts AMPS

Plazma Cutmaster® 40 s hofakem SL60™ 1Torch
nabizi vynikajici kombinaci uZitnych vlastnosti pro
koneéného zakaznika a inteligentniho designu. Je nabity
vykonem a nabizi nejvyssi pomér vykonu k hmotnosti na
trhu. Ma také nejlepSi feznou délku oblouku ve své tfidé a
nejzajimavéjsi a poutaveé uzivatelské prostiedi.

®  Vyvinut pro maximalni pfenosnost s kompaktnim
designem s mnoha uchyty a madly.

® 35% Dovolené zatizeni zavisi na aplikaci zdroje.
Automaticky akceptuje vstupni napéti 200-240V V.

®  Primyslovy hofak SL60 1Torch je opatien
ATCe® (Advanced Torch Connector).

® Doporucena sila plechu pro prapal a &isty fez je 12
mm s maximalnim fezem do 16 mm.

® Cutmaster Black Series electroda zarucuje o
60% delSi zivotnost vSech spotiebnich dild.

B Zaru¢ni doba zdroje je 3 roky a hofaku 1 rok od
zakoupeni vyrobku.

Navstivte esab.com pro vice informaci.

Industry SL60 Consumables i

®  Opravy karoserii automobil

e

® VSeobecna priimyslova vyroba

9-8218 a

B Strojirenstvi

®  Klimatizace a domovni potrubi

® QOpravy a udrzba

83487  8.3486 :
®  Svarecské §k0|y U\ ] / 9.8215 Std Life

9-8214 Black Series
Ext Life

9-8218 9-8281

Torch Head 9-8213



ESAB Cutmaster® 40

Specifikace

Vystupni proud 15 -40 A, plynule regulovatelny

Doporu¢eny generator 8.0 kW

Napéti naprazdno (OCV) 280V

Vstupni napéti 200-240 VAC +/-10%, 50/60Hz, 1 faze
35 pfi 40 A

Dovolené zatizeni

60% pfi 30 A
100% pfi 20 A

Proudova intenzita®

lier: 15,5 A pfi 230V
* 26 A pfi 230V

Proudovy kabel

2,7 m délka, 2,5mm? prifez kabelu, 16A jistic

Zemnici kabel se svorkou

4 m kabel s 50 mm rozpétim svorky

Doporuceny plyn

Stlaceny vzduch

Pracovni teplota 0°-50°C
Tlak vzduchu 6.2 —8.6 bar
Min pratok vzduchu (fezani & drazkovani) 80 I/min
Doporuceny fez Do 12 mm
Maximalni fez Do 16 mm
Doporuceny prupal 12 mm

SL60 Torch — DZ horaku

100% pfi 40 A @189 I/min priitok vzduchu

Horaky — pro Cutmaster 40

SL60 1Torch (pfilozen)
SL60QD 1Torch

Rozméry DxSx V

460 x 200 x 320 mm

Véaha

10 kg

* Pri maximalni kapacité rezu

Produktivita rezani

Tloustka plechu Doporucena rychlost rezani
1 mm 7670 mm/min

2 mm 6985 mm/min

4 mm 2667 mm/min

5 mm 1778 mm/min

6 mm 762 mm/min

9 mm 508 mm/min

13 mm 254 mm/min




ESAB Cutmaster® 40

Objednaci informace

Popis Objednaci ¢islo
ESAB Cutmaster 40, 1 faze s SL60 1Torch 5 m 90° 0559140004
Horaky

SL60 1Torch s kabelem 6,1 m 75° 7-5204

SL60 1Torch s kabelem 15,2 m 75° 7-5205

SL60QD 1Torch s kabelem 6,1 m 75° 7-5620

SL60QD 1Torch s kabelem15,2 m 75° 7-5650

SL60QD 1Torch 75° (bez kabelu) 7-5681

SL60QD s kabelem 6,1 m 4-5620

SL60QD s kabelem 15,2 m 4-5650

Cutmaster 40 zdroj, SL60 90° horak s kabelem, zemnici kabel se svorkou, sada nahradnich dilt, 1/4” vzduchova hadice s rychlokonektorem,
uZivatelsky manual.

Cutmaster 40 je kompatibilni se vSemi hofaky 1Torch s ATC pfipojenim.

Spotiebni & Nahradni dily pro horak 1Torch

Popis Objednaci €islo
Cutmaster "Black Series" elektroda s vysokou Zivotnosti 9-8214
Elektroda 9-8215
Startovaci kazeta 9-8213
Nastavec pro fezani s odstupem 9-8281
Nastavec 9-8218
Nastavec Max Life 9-8237
Ochranny kryt - drazkovani 9-8241
Ochranny kryt (pouze tazeni) 9-8244
Deflector 9-8243
Dyza — tazeni (20 A) 9-8205
Dyza — tazeni (30 A) 9-8206
Dyza — tazeni (40 A) 9-8207
Dyza — odstup (40 A) 9-8208
Dyza — drazkovani ,A" (40 A), Profil: Mélky/Uzky 9-8225
Dyza — drazkovani ,B* (50 — 100 A), Profil: Hluboky/Uzky 9-8226
Dyza — drazkovani ,C* (60 — 100 A), Profil: Mirny/Mirny 9-8227
Dyza — drazkovani ,D* (60 — 120 A), Profil: Mélky/Siroky 9-8228




ESAB Cutmaster® 40

PrisluSenstvi

Popis Objednaci cislo
Voditko Deluxe pro kruhové fezy 7-8910
Voditko pro kruhové fezy 7-3291
Prodluzovaci kabel , 4.6 m 7-7544
Prodluzovaci kabel , 7.6 m 7-7545
Prodluzovaci kabel , 15.2 m 7-7552
Kozené kryty na kabely 6.1 m 9-1260
Viceucelovy vozik 7-8888
Sada kolecek pro fezani radiusu 7-7501
Sada jednostupniového vzduchového filtru 7-7507
Voditka pro fezani rovnych linii 7-8911
Sada dvoustupriového vzduchového filtru 9-9387

POUZITi NSPOTREBNICH DiLU PRO HORAK 1 TORCH

Pro SL60® / SL100° Manualini fezani a drazkovani.

REZANI S KONTAKTNIM TAZENIM DYZY Preferovana
metoda fezani tenkych plecht s tloustkou do 6 mm.
Nejlepsi kvalita fezu s jeho nejuzsi Sitkou, nejvyssi
” feznou rychlosti a téméf nulovou deformaci materialu.

s = Dfive bylo tradi€ni kontaktni fezani limitovano na proudy
40 A a nizsi; s technologii Thermal Dynamics TRUE Cut
Drag Tip Series™ je nyni mozné fezat pfi proudech az 60
A. Pro nejlepsi vysledky pfitlacte nastavec s dyzou k
pracovnimu kusu (proud az 60 A).

Y

s ]

REZANi S ODSTUPEM Jedna se o upfednostriovanou

metodu fezani plecht silnéjSich nez 6 mm, pfi proudech t

vyssich nez 60 A. Tento zpusob fezani umozriuje d -
“ maximalni viditelnost a pfistup k fezu. Doporucujeme ?

nastavec pro fezani s odstupem (se $pickou horaku 3 az ey N

6 mm od pracovniho kusu). Pouzijte télo ochranného
nastavce s deflektorem pro del$i Zivotnost spotfebniho
materialu a lep$i odolnost proti odrézeni tepla. Tato
kombinace poskytuje vysledky podobné pouziti
kompaktniho ochranného nastavce i snadny zplsob
vymény nastroju pro drazkovani ¢i fezani tazenim
nastavce.

ESAB/ esab.com

Y
ESAB °
A

REZANi KONTAKTNIM TAZENIM NASTAVCE Jedna
se o uzivatelsky pfivétivou metodu fezani s proudy v
rozmezi 70 az 120 A pfi zachovani stalého odstupu.
Tato metoda je vhodna pro plechy silnéj$i nez 6 mm.
Staci nastavec tahnout po materialu. Pouzijte télo
ochranného nastavce v kombinaci s nastavcem
vhodnym pro fezani s ochranou a vami pouzivanym
proudem. Tato metoda se nedoporucuje pro fezani
tenkych plecht.

DRAZKOVANI Jednoducha metoda odstrariovani
kovu naklonénim horaku pod thlem 35 - 45° a
pouzitim drazkovaciho nastavce. Pfi zachovani
stalého pulzujiciho odstupu tato metoda umozriuje
pouze Castecnou penetraci vyrobniho kusu, &imz
dochazi k odstranéni materialu z povrchu. Mnozstvi
proudu, rychlost pohybu hofaku, vzdalenost od
obrobku, uhel naklopeni a velikost hubice urcuji
mnozstvi odstranéného materialu a profil drazky.

9] > [Olin

Profily drazkovani

Vykon -
rosmazi  Hloubka Sitka
TipA 40A .
— Mélky Uzky
: (MAX) Yy ZKYy
TipB
E — 50-100A  Hluboky Uzky
TipC
. 60-120A Mirmy Mimy
TipD

E —  60-120A Mélky Siroky

GLOBALLY GERTIFIED
MANAGEMENT SYSTEMS

XA00211714/ CS/CZ/ 08-2021 Firma ESAB si vyhrazuje pravo zménit specifikace bez pfedchoziho upozornéni.
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