(OK Autrod 18.16)

OK Autrod 5183

SFA/AWS A 5.10: ER5183
ENISO 18273: S Al5183
(AIMg4,5Mn0,7(A))

D91

Pouziti:

Dréat OK Autrod 5183 byl vyvinut pro svafovani slitiny AA
5083 a slitin podobnych s vysokym obsahem hof¢iku,
kde plvodné uzivany drat typu 5356 poskytoval nizsi
pevnost. Je nejéastéji uzivanym svafovacim dratem
ve stavbé lodi a jinych konstrukci, kde je soucasné
vyzadovana vysoka pevnost a houzevnatost spoje
spolu s odolnosti proti korozi a vnéjSimu prostredi.
Neni vhodny pro svafovani tepelné namahanych dilli.
Svarovy kov se tepelné nezpracovava.

Predehfev 150 - 200°C.

Interpass teplota 150°C

Vhodnost pro svafovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

(i

Svarovaci proud: |.7ik:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Si Mn Al Fe Mg
<0,40 0,80 zbytek  <0,40 4,80

Polohy svarovani:

LT

e Jiné udaje:
AlMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSi1 a jiné WNr. 33548
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
ABS ER5183
BV WC
DB 61.039.03
DNV 5183 (WC)
GL RAIMg4,5
TOV 04666
LR WC1/1-1
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo As KV (J)°C
MPa MPa % +20
EN I 290 140 25 30
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90-210 15- 26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 1,2-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6






