(OK Tigrod 16.53)

OK Tigrod 309L

SFA/AWS A5.9: ER309L
EN ISO 14343-A: W 23 12 L

D67

Pouziti:

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
oceli podobného slozeni v tvafeném nebo litém stavu,
pro heterogenni spoje, napf. nerezavéjici ocel s oceli
nizkolegovanou.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11

Svarovaci proud: [=(]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- Cc Si Mn Cr Ni
TUV 10021
CE EN 13479 <0,03 0,40 1,80 24,0 13,0
CWB AWS A5.9 S
Jiné udaje:
W.Nr. ~1.4332
FN: ~20
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | TZo | N 590 430 40  [160 130 | 90

TZ 0 - stav po svafovani





